GRACO Quickshot Filter-,
Dusen- und Druckauswahl

Kleines Einmal-Eins der Airless-

Dusen

Spritzbreite

Die Bedeutung der
Nummer ,.5” auf der
Diise

Spritzbreite

Die Spritzbreite einer Diise
wird bestimmt durch den
Spritzwinkel bei 30 cm
Abstand von der Oberfla-
che.

Der Winkel wird mit der
ersten Zahl (5) angegeben
und entspricht hier einem
Winkel von 50 °.

Um die Spritzbreite zu er-
mitteln, multipliziert man
die Zahl des Winkels mit
fanf.

5 x 5 =25 cm Spritzbreite

Spritzmenge

Die Bedeutung der
Nummer ,,17"auf
der Diise
Spritzmenge

Mit der GroBe der Diisen-
offnung wird die Menge
des Materials bestimmt,
das durch die Duse gefor-
dert wird.

Die letzten beiden Ziffern
bedeuten hier eine Disen-
offnung von 0,017 Zoll
bzw. 0,43 mm (sieche
Tabelle auf der Riickseite).

1Inch =2,54 cm

Spritzmaterialien

Disenart: FFA

(Fine Finish-Diisen)
Tischlerarbeiten, Holzbearbei-
tung, Metall- und Fine-Finsh-
Oberflachen

0127 - 014"
0127 - 014"
0127 - 014"
0127 -014~
..0127 - 014"

Didsenart: PAA

(Prof. Airless-Dilsen)
Wohnbereich, Gewerbe, In-
dustrie fir innen und auBen
DiisengroBe
015" - 019"
....015" - 019"

023" - 025"
017" -021"
023" - 025"

Silizium . 021" - 025"

Dusenart: HDA

(Heavy Duty Application)
Hohe Produktionsleistungen,
groBe Oberflachen, auch M&r-

telanwendungen
Materialien DiisengroBe
Fachenfiller..............027" - 031"
Schaumnschicht-

bildende Anstriche_..029~ - 035"
Spachtelmasse _...029" - 041"
Elastomere 027" -033"

Mastik ......
Epoxyd-Materialien .
Fasermaterialien..
Asphalt ...
SilikatMineral

041" - 047"

047" - 053"
031" -071"
027" - 033"

Die richtige Diise

Zu viel Farbe?
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DiisenverschleiB

Der Betriebsdruck der Pistole
und abrasive Materialien sind
die Hauptursachen for den
VerschleiB von Airless-Dasen.

Merke:

Die Verwendung einer ver-
schlissenen Diise kostet
mehr als die Anschaffung
einer neuen Diise!

* Es sind mehr Spritzdurch-
gange erforderlich

* Daduch, dass die Disen-
groBe zunimmt, wird bis zu
30 % mehr Material ver-
braucht.

Zu wenig Farbe?
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0,017" = 1,2 Imin. — 0,019 = 1,5 min.

2te Moglichkett:
spritzwinkel verklainam
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Spritzbreite
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‘GroBere DOsendffnung bedeutet
hoheren Materlalverbrauch!

EMPFOHLENE DUSEN UND FILTER
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208

210 10 cm
308-310 312 314 15 cm
EMPFOHLENE
DUSENGROSSEN 410 412 116 20 cm
512 514 516 25 cm
* Bei 30 cm
= = > = =) o
FILTER 100 mesh 100 mesh 60 mesh

Verwenden Sie fiir einen ordnungsgemaBen Spritzbetrieb nur FFLP-Diisen,
diese Diisen werden unter anderem mit den Ultra® QuickShot™-Geréaten ausgeliefert.

siehe: DE Ultra-Quickshot tip-table A4 CMYK.pdf

Dusen- und Druckauswahl

In der nachstehenden Tabelle finden Sie allgemeine Empfehlungen flr SpritzdisengréRen und
Durchflussregelungseinstellungen flr Materialien. Beachten Sie auch die Empfehlungen des
Herstellers auf der Farbdose (Materialdose).

Innenlacke/ AuBenfestlac Lackfarben Grundierung Innenlatex- AuBenlatex-
Innen- und ke en farben farben
AuBenklar-
lacke
Durchflussre 1-4 4-8 4-10 6-10 6-10 6-10
gelung
Grol3e der
Disendéffnung
0,20 mm 0 0 0
(0,008 Zoll)
0,25 mm 0 0 O
(0,010 Zoll)
0,30 mm 0 0 0
(0,012 Zoll)
0,36 mm 0 0 0 0 a
(0,014 Zoll)
0,41 mm O 0 O 0

(0,016 Zoll)
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Quelle: Bedienungsanleitung Graco Ultra Quickshot.pdf (Seite 16)

Bestandsliste

Graco RAC X FFLP Duse

e 410
e 512
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